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Impressao 3D com resina



Primeiro passo: Apés modelar o arquivo, é necessério salva-lo em .STL, com o arquivo em maos,
mande ele para os softwares de fatiamento de sua preferéncia.

Para demonstracdo, vou usar o LycheeSlicer.

File Edit Object View Help 30-day free triall

ERONT

]

Arrange All

Lift Object

Auto lift on import

A pagina inicial, as opcdes de mover a peca dentro da mesa de impressao, rotacionar, mudar
angulacdo, alterar escala, copiar, cortar, como a maioria dos softwares de impressao e
fatiamento.
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Create bracings and supports in two clicks by pressing [ERg 3¢
on your keyboard. Press [EESEESEY to create mini supports
and [[STEEEa to duplicate and move the selected support.

A parte mais importante, é a de “Suportes”, que serve para preparar o arquivo para a impressao.
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Create bracings and supports in two clicks by pressing x
on your keyboard. Press [[REpkagtd to create mini supports
and [EIlaTetad to duplicate and move the selected support.

A opcdo “MAGIC” vai ser a mais utilizada ao longo das impressdes, pois ela gera
automaticamente um suporte para a peca
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on your keyboard. Press [EIS¥3EY to create mini suppor
and [FTEETIEY 1o duplicate and move the selected support. [ ]

Press [ESEIT] to switch to Advanced Editing Mode | PRO

‘Generate Automatic Supports

E em cerca de 5 segundos a peca estd, fatiada e com suporte e pronta para ser exportada para a
maquina
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Apds colocar o suporte, va para a aba de “EXPORT” para exportar a peca para um pendrive.




Pendrive que é disponibilizado pela fabrica
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Ao ligar a maquina, o usuario ird inserir o pendrive na lateral.




3

Apos inserir o pendrive, e antes de iniciar a impressdo em resina, é necessario despejar a resina,
que esta na garrafa preta, na vasilha que se encontra na base da impressora. E apos feito isso, é
possivel iniciar a impressdo da peca. ATENCAO: A resina endurece em contato com o sol,
portanto quando for usar a impressora em resina é necessdrio fechar todas as cortinas da sala

Retirando a peca e Limpando a maquina:

sextavado. ATENGCAO: A resina em contato com a pele causa irritagdo no local aplicado, entdo o
uso da luva é essencial, ndo optativo, mantenha a resina longe de olhos, boca e nariz.




Leve a base com a peca, o alcool e a espatula para o banheiro mais préximo.

despeje um pouco de alcool na peca e com cuidado retire a peca da base com ajuda da

espatula, quando retirar a peca enrole a mesma em papel toalha e limpe a resina das pecas da
impressora com alcool, NAO UTILIZE AGUA.

Apods a limpeza, volte para a fabrica deixe a peca em contato com o sol.

Derrame o excesso de resina da vasilha com ajuda do funil na garrafa, com cuidado para nao
derramar, tampe a garrafa e guarde longe do sol.

Apos despejar, leve a vasilha, o funil e o alcool para o banheiro para serem limpos como o resto
das outras pecas.

Apods a limpeza, a impressdo estd concluida e apenas deixe no sol até secar.




